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ABSTRAK 

 

 

 

ADI NUGROHO WIDYANTO. 2429126011. Perancangan Sistem Pengolahan 

Limbah Cair dengan PLC DAN SCADA di Bandara Soekarno Hatta 

 

Pengolahan limbah cair yang efektif merupakan salah satu aspek penting dalam 

menjaga kelestarian lingkungan, khususnya di kawasan dengan aktivitas tinggi seperti 

Bandara Soekarno-Hatta. Penelitian ini bertujuan untuk merancang sistem otomasi 

pengolahan limbah cair menggunakan Programmable Logic Controller (PLC) yang 

terintegrasi dengan Supervisory Control and Data Acquisition (SCADA). Sistem ini 

dirancang untuk meningkatkan efisiensi proses pengolahan, meminimalkan kesalahan 

manusia, serta memudahkan monitoring dan pengendalian proses secara real-time. 

Dalam perancangan ini, PLC berfungsi sebagai pengendali utama proses fisik seperti 

pengoperasian pompa, sensor level, dan katup otomatis, sedangkan SCADA berperan 

dalam menampilkan data proses dan memberikan kontrol jarak jauh melalui antarmuka 

grafis. Hasil simulasi dan pengujian menunjukkan bahwa sistem dapat bekerja secara 

otomatis sesuai skenario proses pengolahan limbah cair yang ditentukan, serta 

memberikan alarm dan log data secara akurat. Dengan penerapan sistem ini, 

diharapkan dapat mendukung operasional bandara yang ramah lingkungan dan sesuai 

dengan regulasi pengelolaan limbah cair. 

 

 

Kata Kunci : Pengolahan Limbah Cair, PLC, SCADA 
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ABSTRACT 

 

 

 

ADI NUGROHO WIDYANTO. 2429126011. Design of a Wastewater Treatment 

System Using PLC and SCADA at Soekarno-Hatta International Airport 

 

Effective wastewater treatment is a crucial aspect of environmental sustainability, 

especially in high-activity areas such as Soekarno-Hatta International Airport. This 

study aims to design an automated wastewater treatment system using a Programmable 

Logic Controller (PLC) integrated with a Supervisory Control and Data Acquisition 

(SCADA) system. The design enhances process efficiency, reduces human error, and 

facilitates real-time monitoring and control. The PLC acts as the primary controller 

for physical processes such as pump operation, level sensors, and automatic valves, 

while SCADA provides a graphical interface for data visualization and remote control. 

Simulation and testing results demonstrate that the system operates automatically 

according to the predefined wastewater treatment process, while accurately providing 

alarms and data logging. The implementation of this system is expected to support 

environmentally friendly airport operations and ensure compliance with wastewater 

management regulations. 

 

 

Kata Kunci : Waste Water Treatment, PLC, SCADA 
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